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Spravné pouzivani / bezpecénostni pokyny

Spravné pouzivani

Pfed pouzitim stroje si prosim pfec¢téte pozorné
navod k obsluze a dodrzujte bezpecnostni pokyny.
Néavod k obsluze musi byt vzdy k dispozici.

Bezpec&nostni pokyny

Pristroj nepouzivejte, pokud je poSkozen napajeci kabel nebo zastréka
a nebo je sitova zasuvka nestabilni.

Ujistéte se, Zze b&éhem pouzivani zafizeni nemuze dojit ke skFipnuti
nebo jinému poskozeni napajeciho kabelu. Umistéte kabel tak, aby o
né&j nikdo nezakopl. Kabel nechte volné lezet tzn. nenapinejte ho.

Neobsluhovat détmi !

V blizkosti skladaciho stroje nepouzivejte zadné
spreje obsahujici hoflavé latky!

@@ P

Nepouzivejte hoflavé Cistici prostiedky.




Bezpecénostni pokyny

Nesahejte do béziciho stroje!

Pozor na dlouhé viasy!

Pozor na kravaty a dlouhé ¢asti odévu!

LB P>

Odstrante seSivaci a kancelarské sponky!
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Bezpecénostni pokyny

VSechny nebezpecné &asti stroje jsou
zakryty!

Potfebné pfipojeni
220-240V/10A 110-120V / 15A.

Zajistéte volny pfistup k zasuvce.




Bezpecénostni pokyny

Chrarite kabel pfed teplem a ostrymi
hranami!

Pokud neni stroj del$i dobu pouzivan,
odpojte ho od napajeciho zdroje a zakryjte.

PFi Cisténi odpojte stroj ze zasuvky!
Neprovadéjte sami zadné opravy
stroje!




1.Sestaveni

Vlozte horni (dlouhou) skladaci kapsu

do €ernych kolikl (A) na obou stranach a
polozte ji na koliky (B) na obou stranach.
Lehkym tlakem ve sméru Sipky je
zarastrujte.

Vrchni (del$i) stll musi byt pfesné
zasunut.

Spodni (krats$i) stal zavéste.




Sestaveni
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Sklopny stul vyklopte nahoru.

Vytahnéte packu smérem nahoru
— nakladac¢ papiru sjede doll




2.0bsluha

Ukazatel nastavte na stfed pomoci
Sroubu (A).

PFivod papiru uvolnéte obéma
upeviovacimi Srouby(1.) a vysurite do
stran.

Neskladejte Cerstvé zkopirovany nebo
Cerstvé potistény papir. Zkopirovany papir
musi byt studeny a tiskafska ¢erfi musi byt
sucha. Papir s ofsetovym tiskem nechte
minimalné 24 hod. zaschnout.

Skladejte pouze hladky papir.
Neskladejte vihky papir.
Stoh papiru dobfe protfepte




Obsluha
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a zatladte az k dorazu.

Oveéfte si, zda papir svira s dorazem

pravy uhel.

Papir vlevo i vpravo zafixujte vodi€i

a Srouby pevné utdhnéte.
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Obsluha

— naklada¢ vyjede nahoru.

Papir musi byt pfesné naskladany.
U velkych formatQ papiru
pouzivejte bo¢ni voditka (A).

Packu dejte doll

11




Obsluha

Pfi velkych formatech skladu
nastavte pohybliva kolecka(B) do
nejspodnéjsi polohy.

PFivodni zastréku zapojte do sité.

Zapnéte hlavni spinac.
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Obsluha

Ovladaci pole
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TEST Zmacknutim tlacitka "TEST" budou provedeny 2 testovaci
sklady.

START/STOP Tlagitkem "START / STOP" spustite
nebo ukongite proces skladani.

CLEAR/RESET Tlagitko "CLEAR / RESET" vynuluje pocitadlo nebo

chybovou zpravu.

Nastaveni pocitadla

Pomoci téchto tlacitek zadejte poZzadovany pocet listd,
které chcete prelozit.

Displej pocitadla

Zobrazuje pocet skladanych listd.

Upozornéni - LED

Oznacduje, kde neni "papir" nebo kde je "uviznuty papir".

Rychlost

Tlacgitky "+ / -" nastavte pozadovanou rychlost.

® QIO

MODE

Tlacitkem "MODE" aktivujete / deaktivujete
"SPECIALNI REZIM".
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Obsluha

Lze nastavit nasledujici typy skladani:

W KA R

Jednoduchy | Dvojity Z sklad Dopisovy Z sklad Oltarovy
s okrajem

Piiklad: Z sklad A4

Format skladani je ur€en pohybem dorazu. Po
stisknuti packy maze byt zarazka papiru
posunuta do pozadovaného bodu.

PFiklad horni skladaci kapsy.

=
@ B5 A4
@ B5 A4
B5 /A4
< 7= Jak je popsano vyse, zarazku papiru Ize
presunout do poZzadovaného bodu.
| ! - n PFiklad spodni skladaci kapsy.
Q o
\% B5 A4
i g’
% B5 A4
&
@ B5 A4
B5 /A4

Stisknéte tlacitko "TEST". Pokud je slozeny
papir spravny, stisknéte tlacitko "START /
STOP". Stroj zacina proces nepretrzitého
skladani.

Pokud tomu tak neni, je potfeba uprava
(Viz strana 15-17, kapitola 3. + 4.)
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3.Nastaveni zkoseni

Pokud je vysunuty papir Sikmy, mGzete nastavit papir knoflikem nastaveni.

Cep Otocte nastavovaci knoflik doprava (1), kdyz
zadni strana sméfuje doprava.

(@)

P
Oznaceni

jde vpravo Otocte knoflik nastaveni doleva (2), kdyz
zadni strana jde doleva.
@ Cep ve vysce znacky (slot) oznaduje zakladni
nastaveni.
jde vlevo

Nastavovaci knoflik pro podavani papiru
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4. Jemné nastaveni pomoci nastavovaciho Sroubu (horni skladaci kapsa 1)

Pro nastaveni jemného nastaveni pouzijte
nastavovaci Sroub, jak je popsano v
nasledujici tabulce.

Druh skladu Stana A TP ——
skladaci kapsy
Jednoduchy sklad Horni skladaci
kapsa neni zadana
N
moc dlouha @
Oltarovy sklad
P
moc kratka @
N
moc dlouha @
Dopisovy sklad
moc kratka @
N
moc dlouha @
Z-skl
moc kratka @
2N
moc dlouha @
Dvojity sklad A%
moc kratka @
N
moc dlouha @
Z-sklad s okrajem
Py
moc kratka @
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Jemné nastaveni pomoci nastavovaciho Sroubu (dolni skladaci kapsa 2)

Druh skladu Strana B Smér otaceni Sroubu dolni
skladaci kapsy
. r—~
Jednoduchy sklad moc dlouha @
B N
moc kratka @
N
moc dlouha @
Oltarovy sklad
N
B moc kratka @
N
moc dlouha @
Dopisovy sklad
pisovy A o
moc kratka
B
/N
moc dlouha @
Z- sklad \
—A N
B moc kratka @
r—~
moc dlouha @
Dvojity sklad
A TN
B moc kratka @
N
moc dlouha @
Z sklad s okrajem \
. N
B moc kratka @
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5. Prednastaveni pocitadla / 6. rychlosti

ERROR MAP

[ | = A
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Tlacitka pocitadla

6.Rychlost

ERROR MAP

Y DAY

SPEED

] v

ERROR MAP

L LollUA

SPEED

LUUw
p— [:]

Po kazdém slozeném listu se Cislo
zobrazené na displeji zvySi o jeden
(celkovy pocet).

Stisknéte odpovidajici Ciselné tlacitko pro
vybér poctu listd, které chcete slozit
(pfednastaveny citac).

Priklad:
Dvakrat stisknéte tlacitko "10" pro
vybér 20.

Poznamka:
Pfednastaveny Citac je zruSen, kdyz se
stroj vypne ze sité.

Tlacitky "+ / -" se nastavuje rychlost.

Lo Nizka rychlost:
Vyberte nizkou rychlost, chcete-li
skladat mékke listy nebo snizit
hlasitost.

ME Pramérna rychlost:
Je zakladni rychlost.

i Vysoka rychlost:
PFi skladani silngéjSich listu zvolte vysokou
rychlost.

Kdyz stisknete tlacitko "MODE"

3¢ SPECIAL

aktivuje se "SPECIALN| REZIM"

Stroj pracuje s nejnizSimi otackami v
tzv. Tichém rezimu a je vhodny
zejména pro tenci papir. V tomto
rezimu lze dosahnout vyssiho poctu
skladll zejména u jednoduchého,
dvojitého a dopisniho skladu.

= _TE)rento rezim doporucujeme pro silngjsi
papir. Stroj pracuje ve stfedni rychlosti
a muze byt pouzit pro vSechny druhy
skladu.

== IV tomto rezimu muzete dosahnout
nejvy$siho poctu skladl formatu A4 a
mensich formatu pro nasledujici typy
skladani: jednoduchy, dvojity a
dopisovy.
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7.Nastaveni

Funkci intervalu, provozni pamét a zvuk Ize nastavit pomoci tlacitka "MODE".

L. elLIA
oDy

3¢ SPECIAL

C —

Interval. modus '« :

Stisknutim a podrzenim tlacitka "MODE"

mlzete tlaCitkem intervalovy

modus ' 1, pak -tlacitkem

provozni pamét 7 a -tlacitkem
zvukovy modus & aktivovat nebo
deaktivovat tyto rezimy.

(Blikajici pismeno = vypnuto)

(Viz bod 8. Intervalovy rezim, strana 20)

Provozni rezim paméti = : Aktivace/deaktivace provozniho rezimu.

Nastaveni druhu skladani, ktery byl proveden bezprostfedné
pred vypnutim stroje je ulozen.
Po zapnuti stroje mGzZete pokracovat ve stejném skladani.

Zvukovy ton o

Zvukovy ton aktivovat/deaktivovat.
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8. Intervall-Modus

L H)EA

B

SPEED

UV

¢ SPECIAL

o

N

. Zmacknéte a drzte tlacitko "MODE"

- tlaCitko stisknéte. Intervalovy
modus je aktivovan, kdyz = nepretrzité
sviti. Uvolnéte tlacitko "MODE",
ukazatel blika mezi La 5.

-tlag. stisknéte, L sviti nepretrzité.
Pocet listl - pfedvolba maze byt zadana
(max. 500 listd).

-tlagit. stisknout , = sviti
nepretizité. Lze zadat pocet vtefin
(max. 20 vtefin).

-tlacitko stisknout. Intervalovy rezim je
aktivovan a mize byt tlacitem "START/
STOP" spustén nebo zastaven.

ZruSeni intervalového rezimu:

Pri zmacknutém a drzeném tlac¢itku" MODE"

- tlaCitko stisknéte. Intervalovy

modus je deaktivovan, kdyz 1 blika.
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9. Péce a udrzba

1. Prfed udrzbou vypnéte pfistroj ze sité!

2. Packu dejte nahoru.

3. Kryt kole€ek odklopte.

21



Péce a Udrzba

4. Dle obrazku vyjméte pFivodni kolecka.

5. Gumové valce otfete mékkym hadfikem.

Z 6. Separator ocistéte hadfikem.
} A
[1} \ = S ﬁ
A [ = g"
@ T
| i &

i= =
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Péce a Udrzba

7. Gumové valce a separator jsou rychle
opotrebitelné soucasti.
Pfi velkém provozu je nutné je vymeénit.
(Obj. €. 8330 001)

8. Odstrarite obé skladaci kapsy a
uvolnéte zbytky papiru. Odstrante
vesSkeré zbytky papiru ze stroje.
Zvlastni pozornost vénujte zbytkiim
papiru ve voditkach papiru.

9. Utfete gumu na tfech skladacich valcich
Cistiem IT Clean Obj. ¢. 9000 632
- skladaci valec vpravo oto€i vSechny
valecky.
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10. Osetfovani a vyména valcu

Dva ze ¢tyF skladacich valec¢kl (bez nastrojd) Ize vyjmout, vycistit nebo vyménit. Pokud
jsou skladaci valecky jiz vyjmuty, doporucujeme také vycistit senzory (viz strana 25,
kapitola 11).

Jak je popsano na pfedchozich strankach, podavaci valecek papiru a obé skladaci
kapsy jiz byly odstranény.

1. Odijistéte obé pojistné paky (levou a
pravou).

2. Nejprve vyndejte horni a pak dolni
skladaci vélec.

Ocistéte gumu Ctyr skladacich valecku
Cisticem valecku (Obj. ¢. 9000 632).

3. Vlozte skladaci valeCky zpét v opaném
poradi a zajistéte je.
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11. Cisténi sensoru

Senzor vysunovani papiru

Skladaci valec¢ky jsou odstranény
(Viz strana 24, kapitola 10).
Vycistéte sensory vatovym tamponem.
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12. Mozné poruchy

Pristroj se automaticky zastavi v nasledujicich pfipadech.

Seznam chybovych kodu:

Kod chyby

Mozna pfi¢ina

Reseni

@V podavadi neni papir.

®@Podavac papiru je dole.

®Papir se vycerpa uprostied
rezimu predvoleb.

—Doplrite papir
—Podavac papiru dejte nahoru

(strana 11).
—Doplnte papir

®Papir neni vtazen

@Zaseknuty papir v horni
nebo spodni ¢asti kapsy

—Vycistéte nebo vyménte se-
parator a podavaci valecky
papiru. (Obj. ¢.. 8330 001)

— Vyjméte obé kapsy a
odstrante zaseknuty papir.

®Papir je ve snimadi dodavani
papiru
(@Zaseknuty papir v zasobniku.

®Sensor je zadpinény

—QOdstrarite papir

— Odstrarite papir

— Vydcistéte sensor
(viz. strana 25)

®Kryt valcu je otevieny.

(@Skladaci kapsy nejsou
spravné nasazeny.

—Zaviete kryt valcu
(viz strana 21).

— Obé kapsy prezkousSeijte,
pFip. odstrante a znovu
spravné nasadte.

g o o 20 o o e 2l 2

®Zaseknuty papir v horni
nebo spodni kapse.

(@Zaseknuty papir z divodu
pomalé rychlosti

— Odstrarite zaseknuty papir

— Odstrarite zaseknuty papir,
zvyste rychlost.
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Mogn® poruchy

Porucha

Mogn§ p$lina

regen?

Pap nen2 sprgvni
vtagen.

®Cerstvé potistény papir
se slepil dohromady.

@Separator pfip. pfivodni
kolecka jsou Spinava nebo
opotrebovana

®Stoh papiru v pFivodnim
stole neni dostacujici.

—Nikdy neskladejte Cerstvé
zkopirovany nebo potistény
papir. Stoh papiru dobfe
protfepte.

—Separator pfip. pfivodni
kolecka vycistit nebo vymenit.
(Obj. &.. 8330 001).

—Doplnit papir,
minimalné. 20 listd nebo
vice

Stroj se nespusti ani
po stisknuti tlacitka
START / STOP.

®Zaseknuty papir uvnitf
jednotky.

—0bé kapsy odstrarite
a zaseknuty papir uvolnéte.

Skladany papir je
pokrceny.

®Cerstvé potistény papir
se slepil dohromady.

@Separator pfip. pfivodni
kolecCka jsou Spinava
nebo opotfebovana

®Kapsy nejsou spravné
nasazeny

@Zaseknuty papir v horni
nebo spodni kapse.

—Nikdy neskladejte Cerstvé
zkopirovany nebo potistény
papir. Stoh papiru dobfe
protfepte.

—Separator pfip. pfivodni
kole€ka vycistit nebo vyménit.
(Obj. €. 8330 001)

— Obé kapsy prezkousejte,
pfip. odstrante a znovu
spravné nasadte.

— Odstrarite zaseknuty papir.

Sklad neni na
pozadovaném
misté.

®Délka papiru nema
standardni rozmér

—Zméfte délku papiru a
a sefidte stroj(pomoci Sroubu
viz. strana 16 - 17)

Potistény, velmi tenky
papir neni slozen.

®Separator piip. pfivodni
koleCka jsou Spinava

®@Nizka teplota v mistnosti.

— Separator pfip. pfivodni
kolecka vycistit .

— NeZz bude papir slozen,
mél by byt predem
v mistnosti.Teplota by
nemeéla klesnout pod 12°C.

IDEAL
@ = "Service"

Pokud vyse uvedené priklady
neresi Vas problém kontaktuje
vaseho dodavatele nebo servis:
ideal@bhc-int.cz
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13. Technické udaje / likvidace

Technické udaje

Format papiru

Min.* 91 mm x 128 mm
Max. 300 mm x 432 mm
(* pfi jednoduchém skladu)

Kvalita papiru

50 - 140 g/m?
(az 210 g/m? pfi jednoduchém skladu)

Druhy skladt

Jednoduchy, dopisovy, Z-sklad, oltarovy, dvojity, Z sklad
s okrajem

Podavani papiru

Frikéni systém podavani papiru se 3 gumovymi valecky

Kapacita
privodniho stolu

500 listéi (70 g/m?)

Skladaci vykon/hod.

2.400 - 14.400 listu (pfi jednoduché skladu A4)

Ovladani

Ovladani pres prehledny ovladaci panel se symboly, ru¢ni nastaveni
polohy sklonu pomoci dvou posuvnych dorazu.

Spotfeba energie

50 W

Napajeni

100-240V, 50/60 Hz

Rozméry (V x S x H)

610 x 1.020 x 520 mm

Hmotnost

27 kg

Likvidace

Tento pfistroj nevyhazujte do domaciho
odpadu. Dejte ho do sbérného dvora!
Sbér a recyklace elektrického a
elektronického odpadu Setfi cenné
zdroje! Obalovy materidl je znovu
recyklovatelny. Zlikvidujte obaly Setrné
k Zivotnimu prostfedi. Tento skladaci stroj
Ize demontovat pomoci standardnich
nastroju. VSechny body pfipojeni jsou
snadno pfistupné a jako takové jasné
viditelné.
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Firma Krug + Preister ma

nasledujici certifikaty:

¢ Qualititsmanagementsystem nach
DIN EN ISO 9001:2015

* Umweltmanagementsystem nach
DIN EN ISO 14001:2009

* Energiemanagementsystem nach
DIN EN ISO 50001:2011
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Die Maschine ist CE-konform und

entspricht den folgenden Richtlinien:

e 2014/35/EU flr elektrische Sicherheit

e 2014/30/EU fir elektromagnetische
Vertraglichkeit.

e 2011/65/EU RoHS Richtlinie

Specifické technické udaje jsou uvedeny

na Stitku stroje.

V pfipadé zaru€ni opravy budou

tyto udaje ze Stitku stroje pozadovany.

Technické zmény vyhrazeny.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

- Hiermit erklaren wir, dass die Bauart von

IDEAL 8335 Made in Japan

- folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht

2014/35/EG Niederspannungsrichtlinie

2014/30/EG EMV Richtlinie

2011/30/EU  RoHS Richtlinie

- Angewendete harmonisierte Normen insbesondere

EN 60950-1; EN 61000-6-1; EN 61000-6-3

01.01. 2017 Bevollmachtigter fir technische Dokumentation
Datum

Krug & Priester GmbH u. Co KG
Simon-Schweitzer-Str. 34
D-72336 Balingen (Germany)

30



Notizen:
Notes:
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